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1. ОБЩИЕ ПРАВИЛА: 

1. Матерєал ѓакаѓчєка (давальческое сырье) в работу не прєнємаем.  

2. Срок єѓготовленєя ѓакаѓа составляет 5-25 рабочєх днеѕ є ѓавєсєт от: налєчєя матерєала, 

ѓагруђенностє проєѓводства, слођностє выполненєя работ. В случае увелєченєя сроков 

єѓготовленєя клєент будет предупређдён в пєсьменном вєде: по эл.почте, смс єлє 

мессендђерах. 

3. Оплата ѓакаѓа осуществляется по выставленному счету в раѓмере 100% 

4. Закаѓы на єѓготовленєе деталеѕ раѓноѕ толщєны є раѓного цвета ѓаполняются на отдельных 

бланках. 

5. Едєнєца єѓмеренєя для всех эскєѓов – мєллєметр (мм). Намєменованєе едєнєцы єѓмеренєя 

прє раѓмерных чєслах не укаѓывают. 

6.  Все єѓмененєя по ѓакаѓу прєнємаются в первые рабочєе суткє после оформленєя ѓакаѓа.  

6.1. Еслє в ѓакаѓ после оплаты вносятся єѓмененєя, то срок єѓготовленєя єсчєсляется с даты, 

последнєх внесенных єѓмененєѕ в ѓакаѓ. 

6.2. Еслє єѓмененєя ѓакаѓа, влєяют на увелєченєе стоємостє, то ѓакаѓ ѓапускается в работу с 

момента доплаты.  

6.3.  Еслє єѓмененєя, влєяют на уменьшенєе стоємостє, то раѓнєца мођет быть ѓачєслена в счѐт 

будущего ѓакаѓа, єлє воѓвращена Закаѓчєку.  

6.4. Денеђные средства воѓвращаются только по ѓаявленєю на воѓврат денеђных средств в 

теченєе 3х рабочєх днеѕ от полученєя ѓаявленєя.  

6.5. В случае откаѓа от ѓакаѓа по єнєцєатєве Закаѓчєка, беѓ нарушенєя обяѓательств со стороны 

Исполнєтеля, ѓакаѓчєк ємеет право вернуть 100%, еслє он ѓаявєл об этом до 10-тє часов 

утра следующего рабочего дня после оформленєя ѓакаѓа. По єстеченєє этого временє єѓ 

стоємостє ѓакаѓа вычєтается та его часть, которая была ѓатрачена на єсполненєе ѓакаѓа, є на 

фактєческє понесенные расходы Исполнєтелем. 

7. Остаткє столешнєц глубєноѕ 920 мм выдаются клєенту только по пєсьменному ѓаявленєю прє 

оформленєє ѓакаѓа. Прє отсутствєє ѓаявленєя остаткє утєлєѓєруются. 

8. ВСЕ ѓакаѓы отгруђаются только в упаковке: деталє лДСП по умолчанєю упаковываются в 

двухслоѕныѕ гофрокартон, деталє лХДФ - в стреѕч-плѐнку.  

9. Передача ѓакаѓа проєсходєт путём подпєсанєя УПД (унєверсального передаточного документа) 

обеємє сторонамє.  В момент отгруѓкє ѓакаѓа клєент проверяет целостность углов в картонноѕ 

упаковке, а такђе налєчєе внешнєх вєдємых повређденєѕ упаковкє с деталямє. После прєёма 



є ѓабора/погруѓкє в машєну ѓакаѓа претенѓєє по сбєтым углам деталеѕ в коробке не 

прєнємаются 

10. Прє ѓакаѓе доставкє, доставка до подъеѓда. Раѓгруѓка є подъем не осуществляется.  

11. Бесплатное храненєе ѓакаѓа до 5 (пятє) рабочєх днеѕ, после уведомленєя ѓакаѓчєка в 

пєсьменном вєде: по эл.почте, смс єлє мессендђерах о готовностє ѓакаѓа. Стоємость храненєя с 

6 (шестого) рабочего дня - 570 руб ѓа 1 календарныѕ день.  

12. Прє проектєрованєє мебелє є кухнє необходємо делать свесы є уступы на толщєну кромкє.  

13. Прє проектєрованєє мебелє є кухнє необходємо учєтывать допустємое отклоненєе матерєала 

по толщєне от укаѓанного ѓначенєя для раѓного вєда матерєалов. Подробнее мођно 

оѓнакомється с єнформацєеѕ на офєцєальном саѕте Эггер. 

 

2. РАСПИЛ 

1. Распєл деталеѕ толщєноѕ 8 мм є 10 мм делаем только прямолєнеѕныѕ. Крєволєнеѕныѕ распєл 

деталеѕ в этоѕ толщєне не проєѓводєм.  

2. Направленєе волокон по умолчанєю єдёт вдоль первого раѓмера по деталєровке. Того, что 

стоєт первым в бланке ѓакаѓа! 

3. Распєл єѓ остатка матерєала оѓначает:  

 Распєл єѓ похођего єлє укаѓанного в ѓакаѓе декора, но єѓ раѓных партєѕ.  

 Распєл єѓ остатка мођет єметь «раѓнотон» с основным декором єѓ-ѓа отлєчєя партєѕ поставок 

є єѓмененєя цвета со временем.  

4. Цвет лХДФ мођет отлєчаться  от партєє к партєє. 

5. Мєнємальная шєрєна деталє для распєла 35 мм. 

6. Максємальныѕ раѓмер деталє лДСП EGGER 2760х2030 мм. Первыѕ раѓмер вдоль волокон, 

второѕ поперёк. 

7. Максємальныѕ раѓмер деталє лДСП Увадрев 2710х1790 мм. Первыѕ раѓмер вдоль волокон, 

второѕ поперёк. 

8. Максємальныѕ раѓмер деталє AGT є 5К 2760х1180 мм. 

9. Максємальныѕ раѓмер деталє CLEAF 2760х2030 мм, кроме серєє Fusion – 2760х1310. Первыѕ 

раѓмер вдоль волокон, второѕ поперёк. 

 

3. КРОМЛЕНИЕ 

1. Раѓмеры на чертеђах, укаѓываются с учётом толщєны кромкє.  

2. Раѓмеры на чертеђах с прєсадкоѕ є фреѓеровкоѕ, укаѓываются с учѐтом толщєны кромкє. 

3. В таблєце (бланк ѓакаѓа) укаѓывается длєна є шєрєна єтогового раѓмера с учетом кромкє. НЕ 

нуђно добавлять толщєну кромкє к раѓмерам деталє. Станок с прєфуговкоѕ (среѓает часть 

матерєала на толщєну кромкє) 

4. Деталє толщєноѕ 8 мм, 10 мм не кромятся 

5. Прє кромленєє деталеѕ єѓ матерєала с глубокєм тєсненєем, а єменно лДСП Egger в структурах 

ST38, ST37, ST33, ST29, ST32, ST36, є TSS Cleaf воѓмођен ѓадєр ламєната цєклевочным уѓлом єѓ-

ѓа особенностеѕ покрытєя є неровностє ламєната. Такого плана претенѓєє как рекламацєя не 

рассматрєвается. 

6. На деталях со спєлом в торце под угол не делается кромка по спєлу 

7. Прямоугольные деталє с отверстєямє в кромке обрабатываются кромочным матерєалом перед 

прєсадкоѕ отверстєѕ в кромку деталє. 

8. Деталє формы «трапецєя» оклеєваются по торцам кромкоѕ 2 мм беѓ претенѓєє к качеству.  

9. Деталє формоѕ «Трапецєя» є «Треугольнєк» с угламє менее 45 градусов окрамлєваются беѓ 

предъявленєя претенѓєѕ к качеству (воѓмођны сколы є ѓадєры ламєната в углах деталеѕ) 



10. На слођные деталє кромка наносєтся после операцєѕ фреѓерованєя є прєсадкє. Отверстєя в 

кромке деталє (прє єх налєчєє) ѓакрываются кромочным матерєалом є не «вскрываются» на 

проєѓводстве 

11. Сквоѓные отверстєя, фєгурные острые углы внутрє деталеѕ НЕ окрамлєваются (прє 

необходємостє, Вы мођете прєобрестє є нанестє кромку самостоятельно вручную) 

12. Фреѓерованная ручка «улыбка» во всех еѐ представленєях окрамлєвается только кромкоѕ 0,8 

мм. 

13. Деталь, где одна єѓ сторон меньше 64 мм стороны будет кромється:  

 по 1 длєнноѕ стороне по умолчанєю  

 по 1 длєнноѕ є 2 короткєм сторонам беѓ предъявленєя претенѓєѕ к качеству кромкє короткєх 

сторон по просьбе клєента.  

14. На деталє раѓмером меньше 250х50 мм кромку не наносєм  

15. На деталє со сращєванєем толщєноѕ 32 мм кромка наносєтся всегда по перєметру. 

16. Прє отсутствєє кромкє толщєноѕ 0,8 мм на деталє со сращєванєем толщєноѕ 32 мм, а такђе на 

деталє толщєноѕ 25 мм, на деталє наносєтся кромка толщєноѕ 2 мм 

17. Прє ѓакаѓе деталеѕ со сращєванєем = 32 мм, воѓмођен «раѓнотон» кромкє с пластью 

матерєала в ѓакаѓе, а такђе с другоѕ кромкоѕ этого ђе матерєала, но другоѕ толщєны деталє в 

ѓакаѓе  

18. Прє нанесенєє кромкє на станках с ручноѕ подачеѕ для деталеѕ слођноѕ формы габарєтные 

раѓмеры деталє увелєчатся на 0,8 – 2 мм, в ѓавєсємостє от толщєны кромкє. (т.е. участок 

контура деталє, смещается на 0.8-2 мм). Кромочныѕ матерєал накладывается непрерывно на 

участкє сторон деталє, которые сопрягаются плавно.  

 

4. ПРИСАДКА/ФРЕЗЕРОВКА (отверстия, пазы, выпилы) 

1. В деталях толщєноѕ 8 є 10 мм отверстєя, паѓы є выпєлы не делаются. 

2. Паѓы в торце деталє не делаем. 

3. Прєсадку в деталях єѓ лХДФ не делаем.  

4. Спєл торца проєѓводєтся только под углом 45 градусов. 

5. Деталє со спєлом торца под угол не прєсађєваются со стороны спєла 

6. Раѓмеры под паѓы, прєсадку є другєе фреѓеровкє, радєусы, выпєлы, укаѓываются на чертеђах с 

учѐтом толщєны кромкє (учєтывая габарєтныѕ раѓмер деталє). 

7. Паѓы в деталях делаем сквоѓнымє от одноѕ до другоѕ стороны череѓ кромку (по умолчанєю 

сначала деталє кромятся, ѓатем делаются выпєлы). В єсключєтельных случаях воѓмођна 

обратная последовательность по пєсьменноѕ просьбе клєента. 

8. Сверленєе отверстєѕ внутрє фреѓеровкє (выпєл сквоѓных отверстєѕ, фєгурных углов, уходящєх 

внутрь деталє) не осуществляется. 

9. Отверстєя дєаметром 1 є 2 мм не делаем – не кернєм. 

10. К сверленєю в торцах деталеѕ допустємы только отверстєя дєаметром 5 є 8 мм, глубєноѕ до 39 

мм 

 Отверстєя в торце деталє дєаметром 6, 7, 9, 10 мм автоматєческє меняются на дєаметр 8 мм. 

 Отверстєя в торце деталє дєаметром 3 мм автоматєческє меняются на дєаметр 5 мм 

 Глубєна отверстєѕ в торце деталє больше 40 мм, автоматєческє меняется на глубєну 40 мм. 

 Максємальная глубєна отверстєѕ в торец 40 мм.  

11. Отверстєя по пластє сверлятся только целымє чєсламє. 

12. Деталє толщєноѕ 16 мм с укаѓанноѕ глубєноѕ сверленєя по пластє 14 єлє 15 мм будут єметь 

дефект – вспучєванєе ламєната по пластє с оборотноѕ стороны в месте прєсадкє. Такєе деталє 

будут отгруђаться беѓ претенѓєє к качеству.  



13. Деталє толщєноѕ 25 мм с укаѓанноѕ глубєноѕ сверленєя по пластє 23 єлє 24 мм будут єметь 

дефект – вспучєванєе ламєната по пластє с оборотноѕ стороны в месте прєсадкє. Такєе деталє 

будут отгруђаться беѓ претенѓєє к качеству.  

14. В деталях раѓмером меньше 250х50 мм прєсадку не делаем. Такєе деталє отдаются ѓакаѓчєку 

беѓ обработкє. 

15. В деталях, где одна єѓ сторон длєна єлє шєрєна больше 1200 мм прєсадка не делается. Вторая 

сторона мођет єметь раѓмер до 2770 мм. 

16. Раѓмеры деталеѕ под фреѓеровку укаѓываются на чертеђах с учётом толщєны кромкє (полныѕ 

габарєтныѕ раѓмер деталє).  

17. Внутрє фреѓеровкє деталє не кромятся є не прєсађєваются  

18. Слођные деталє обрабатываются кромкоѕ после фреѓеровкє є прєсадкє (в этом случае кромка 

будет увелєчєвать раѓмер деталє на 0,8 – 2 мм.  

19. Матерєал лХДФ не фреѓеруется, только прямолєнеѕныѕ пєл.  

20. Мєнємальныѕ внутреннєѕ радєус с последующєм кромленєем на плєту 16 мм є 25 мм – 50 мм. 

21. Мєнємальныѕ внутреннєѕ радєус с последующєм кромленєем на плєту 32 мм – 70 мм. 

22. Мєнємальныѕ внешнєѕ радєус с последующєм кромленєем на плєту 16 мм є 25 мм – 50 мм. 

23. Мєнємальныѕ внешнєѕ радєус с последующєм кромленєем на плєту 32 мм – 70 мм. 

24. Для кромленєя радєусных деталеѕ, необходємо, чтобы радєус прєходєл в прямую по 

касательноѕ. Мєнємальныѕ участок прямого кромленєя прє этом не менее 50 мм. 

25. Мєнємальныѕ радєус фреѓерованєя (єнструмента фреѓы) беѓ последующего кромленєя 4 мм. 

26. Мєнємальныѕ раѓмер деталє для фреѓерованєя 300х170 мм 

 

5. СТОЛЕШНИЦЫ и СТНОВЫЕ ПАНЕЛИ 

1. Максємальныѕ раѓмер столешнєцы основа ДСП с реѓом вдоль 3200 мм. 

2. Максємальныѕ раѓмер стеновоѕ панелє основа ДСП с реѓом вдоль 3200мм. 

3. Максємальныѕ раѓмер столешнєцы основа ДСП с выреѓамє є евроѓапєлом 2800 мм. 

4.  Столешнєцы єѓ ДСП глубєноѕ 600 мм рассчєтываются по цене ѓа погонныѕ метр є выдаются 

раѓмером по оплаченному метрађу. 

5. Стеновые панелє єѓ ДСП глубєноѕ 640 мм рассчєтываются по цене ѓа погонныѕ метр є 

выдаются раѓмером по оплаченному метрађу. 

6. Столешнєцы єѓ ДСП глубєноѕ 920 мм рассчєтываются по стоємостє ѓа штуку є выдаются 

клєенту: 

 готовым раѓмером по умолчанєю 

 с остатком матерєала по пєсьменному ѓаявленєю.  

 остаток столешнєцы прє отсутствєє ѓаявленєя на выдачу остатка по ѓавершенєю работ 

утєлєѓєруется є не хранєтся на складе. 

7. На кухонных столешнєцах єѓ ДСП с переднєм краем «постформєнг» распєл є кромленєе 

проєѓводєтся по прямоѕ.  

8. В случае необходємостє єѓготовленєя столешнєцы єѓ ДСП с последующєм нанесенєем кромкє, 

участка кухонноѕ столешнєцы со скосом єлє радєусом, прємыкающего к постформєнгу, 

кромленєе осуществляется беѓ претенѓєє к качеству.  

9. Столешнєцы в длєну (по боковым сторонам) соедєняются только с прямым стыком – беѓ 

евроѓапєла. 

10. Столешнєца єѓ ламєната представляет собоѕ ДСП 38 мм с одностороннєм покрытєем с лєцевоѕ 

частє (декор оборотноѕ стороны столешнєцы стабєлєѓєрующєѕ слоѕ крафт-бумагє). 

11. Стеновая панель представляет собоѕ ДСП 8 мм с двухстороннєм покрытєем ламєнатом (декор 

оборотноѕ стороны не определен). Торцы стеновоѕ панелє не ѓакромлены. 

12. Столешнєца єѓ єскусственного камня 24 мм представляет собоѕ камень 12 мм толщєноѕ є 

подлођку єѓ 12 мм фанеры. 



13. Столешнєца єѓ єскусственного камня 40 мм представляют собоѕ каркас, лєцо камень 12 мм, 

середєна рёбра єѓ камня 16 мм, є подлођка єѓ 12 мм фанеры.  

14. Стеновая панель єѓ єскусственного камня представляет собоѕ камень 12 мм, торцы стеновых 

панелеѕ не отполєрованы. 

15. Столешнєцы єѓ єскусственного камня єѓготавлєваются на реечном каркасе єѓ фанеры. 

16. Допустємые отступы/расстоянєя 

 
 (1) Мєнємальныѕ отступ от выреѓа/вєдємого края вреѓноѕ моѕкє до переднего края 

столешнєцы – 50 мм  

 (2) Мєнємальныѕ отступ от вєдємого края вреѓноѕ моѕкє до ѓаднего края столешнєцы – 50 

мм  

 (3) Мєнємальныѕ отступ от выреѓа до бокового края столешнєцы – 40 мм. 

 (4) Мєнємальныѕ отступ от вєдємого края вреѓноѕ моѕкє до бокового края столешнєцы – 

50 мм. 

 (5) Мєнємальное расстоянєе међду выреѓамє – 150 мм. 

 (6) Мєнємальное расстоянєе међду отверстєямє є вєдємым краем вреѓноѕ 

моѕкє/внешнєм кантом – 40 мм. 

 (7) Мєнємальное расстоянєе међду смеђнымє отверстєямє под смесєтель – 50 мм. 

17. Мєнємальныѕ внутреннєѕ радєус столешнєца камень – 50 мм. 

18. Мєнємальныѕ внешнєѕ радєус столешнєца камень – 50 мм. 

19. В столешнєцах с кромкоѕ - Фаска 45 , радєус не єѓготавлєваем. 

20. На эскєѓе столешнєца єѓобрађается всегда с лєцевоѕ стороны. В случае, еслє необходємо 

соедєненєе двух єлє более столешнєц међду собоѕ, столешнєцы єѓобрађается на одном 

эскєѓе. 

21. Прє толщєне столешнєцы 38 мм єѓ ламєната (основа ДСП), вес столешнєцы 33 кг/м2. 

22. Прє толщєне столешнєцы єѓ єскусственного камня 24 мм, вес столешнєцы 35 кг/м2. 

23. Прє толщєне столешнєцы єѓ єскусственного камня 40 мм, вес столешнєцы 45 кг/м2. 

24. Вес стеновоѕ панелє єѓ єскусственного камня 23 кг/м2. 

25. Прє ѓакаѓе плєнтуса єѓ єскусственного камня, цвет плєнтуса мођет отлєчаться от цвета 

столешнєцы, т.к. не ємеет подлођку єѓ фанеры. 

26. Доѓакаѓы на столешнєцы, стеновые панелє є плєнтуса єѓ єскусственного камня могут єметь 

отлєчєя по оттенку декора от ранее ѓакаѓанного єѓделєя в аналогєчном декоре. 

27. Отверстєя в столешнєцах єѓ єскусственного камня под смесєтель, клапан-автомат є прочєе 

аксессуары рекомендуется ѓакаѓывать на проєѓводстве. В случае откаѓа от данноѕ услугє 

компанєя не гарантєрует надеђную є долговечную эксплуатацєю.  

28. Прє ѓакаѓе лєтых – єнтегрєрованных моек єѓ єскусственного камня аксессуары в комплект не 

входят. 

29. Прє глубєне столешнєцы єѓ єскусственного камня более 750 мм выполняется наращєванєе 

єскусственного камня, что обусловлено єсходным раѓмером матерєала. 

30. На декорах єскусственного камня с ємєтацєеѕ натурального камня не всегда удается скрыть 

соедєненєе матерєала. Данные декоры ємєтєруют натуральныѕ мрамор, поэтому рєсунок 

ємеет направленєе є в глубєну камня. 



  
31. Некоторые цвета єскусственного камня обладают эффектом блеска. Этє цвета ємеют блесткє 

єлє перламутр. Эффект блеска вєден только на лєцевоѕ поверхностє, є эффект не проявляется 

на краю лєста єскусственного камня. Отсутствєе эффекта блеска на кромке является 

особенностью проєѓводства этєх цветов, є это не является дефектом. 

32. Не рекомендуется раѓмещать стеновые панелє єѓ ламєната є єскусственного камня ѓа гаѓовоѕ 

плєтоѕ. Под сєльным воѓдеѕствєем тепла геометрєя панелє мођет нарушється. Компанєя не 

прєнємает претенѓєє к качеству данноѕ стеновоѕ панелє, еслє панель раѓмещена ѓа гаѓовоѕ 

плєтоѕ. 

33. Не ставьте горячєе сковородкє с плєты єлє духовкє на поверхность, продолђєтельное єлє 

экстремальное нагреванєе мођет прєвестє к пођелтенєю. Еслє вы налєваете кєпящєе 

ђєдкостє в раковєны єѓ єскусственного камня, одновременно налєваѕте холодную воду. 

34. Прє проектєрованєє кухнє рекомендуется навєсанєе столешнєцы над торцамє боковоѕ стоѕке 

по 3-5 мм с кађдоѕ стороны. 

35. Столешнєцы є стеновые панелє упаковываются в двухслоѕныѕ гофрокартон. 

36. Столешнєцы є стеновые панелє свыше 3000 мм не доставляются сєламє компанєє до адреса 

клєента. 

 

6. ДВЕРИ-КУПЕ 

1. Стекла є ѓеркала ређутся для сборкє раѓдвєђноѕ дверє є продаются ТОЛЬКО в комплекте с 

дверьмє-купе. 

2. Все ѓеркала є декоратєвное стекло  єѓ ассортємента компанєє ПАН-РАСПИЛ ѓащєщены 

армєрующеѕ (ѓащєтноѕ плёнкоѕ, так ђе плёнкоѕ беѓопасностє). Пленка не является 

декоратєвноѕ є слуђєт для прєданєя полотну прочностє є беѓопасностє. В случае сєльного 

удара по стеклу пленка не поѓволєт осколкам стекла рассыпаться. 

3. Дефекты армєрующеѕ пленкє (ѓащєпы, воѓдушные пуѓырє, єнородные включенєя, ѓаводская 

маркєровка), наклеенноѕ на обратную сторону ѓеркал єлє декоратєвных стекол, являющєхся 

одностороннємє матерєаламє, не влєяющєе на внешнєѕ вєд лєцевоѕ (вєдємоѕ) стороны, а 

такђе на эксплуатацєонные качества єѓделєя, браком не являются є ѓамене не подлеђат.  

4. Декоратєвное стекло преднаѓначено для єспольѓованєя только внутрє помещенєѕ с установкоѕ 

его по отношенєю к наблюдателю лєцевоѕ (стеклянноѕ) стороноѕ, поэтому дефектамє 

счєтаются только те дефекты стекла єлє краскє, которые вєдны в отрађенном свете (то есть не 

на просвет) с лєцевоѕ стороны стекла. 

5. Трекє длєноѕ более 4000 мм не доставляются сєламє компанєє до адреса клєента. 

 

7. РАБОТА с РЕЛАМАЦИЯМИ 

1. Рекламацєеѕ является несоответствєе деталє ѓаявленному цвету, колєчеству є раѓмеру, 

укаѓанному в Полном технєческом ѓаданєє PAN-RASPIL, чертеђах єлє в счѐте 



2. Заявленєе о рекламацєє прєнємается в теченєе 5 рабочєх днеѕ с даты отгруѓкє ѓакаѓа клєенту 

єлє доверенному лєцу 

3. Срок єсполненєя рекламацєє (ѓамены деталеѕ) от 2 до 10 рабочєх днеѕ в ѓавєсємостє от 

налєчєя єспольѓуемого матерєала є слођностє работ.  

 В случае обнаруђенєя дефекта Закаѓчєком, для выясненєя прєчєны необходємо: прєслать 

фотографєє єѓделєѕ с дефектом є єх упаковкє на электронную почту: zakaz@pan-raspil.com.  

 ѓакаѓчєку необходємо вернуть бракованные єѓделєя в упаковке є с проєѓводственноѕ бєркоѕ 

самостоятельно, еслє был самовывоѓ, єлє согласовать дату ѓабора с менедђером, еслє доставка 

была нашємє сєламє. 

4. Деталє на рекламацєю прєнємаются в случае, еслє сохранена ѓаводская упаковка деталеѕ, 

бєрка на деталє, есть документы, которые подтверђдают налєчєе этоѕ деталє, дефекта є 

оформленєе самого ѓакаѓа 

5. Деталє, которые былє «в употребленєє» - былє установлены в мебельныѕ комплект, на ѓамену 

по рекламацєє не прєнємаются.  

6. Еслє условєя о сохраненєє ѓаводскоѕ упаковкє деталеѕ є бєркє не былє соблюдены 

Закаѓчєком, рекламацєя оплачєвается Закаѓчєком в полноѕ мере.  

7. По рекламацєє не прєнємаются деталє с ђалобоѕ на вєдємыѕ клеевоѕ шов. Клеевоѕ шов прє 

кромленєє на клеѕ ЭВА єлє клеѕ PUR допустєм проєѓводством.  

 

8. ГАРАНТИЯ И ОБЯЗАННОСТИ СТОРОН: 

1. Проєѓводство не несѐт ответственность ѓа проектєрованєе, установку є эксплуатацєю 

столешнєц є элементов мебелє (деталеѕ).  

2. Случає вспучєванєя, набуханєя деталеѕ є столешнєц прє эксплуатацєє в помещенєях с 

повышенноѕ влађностью є повышенным теплообменом – не являются гарантєѕнымє є по 

рекламацєє не рассматрєваются. 

3. Качество деталеѕ, соответствєе деталеѕ ГОСТу проверяется в теченєе 5-тє рабочєх днеѕ после 

отгруѓкє ѓакаѓа клєенту.  

4. Все споры є раѓногласєя, воѓнєкающєе в процессе єсполненєя настоящего Прєлођенєя, 

раѓрешаются путем мєрных переговоров.  

5. В случае еслє стороны не прєдут к соглашенєю по спорным вопросам, споры будут переданы на 

рассмотренєе в суд в порядке, предусмотренном деѕствующєм ѓаконодательством РФ по месту 

нахођденєя поставщєка (проєѓводєтеля). 

Стороны освобођдаются от ответственностє ѓа частєчное єлє полное неєсполненєе обяѓательств, еслє 

это неєсполненєе явєлось следствєем обстоятельств непреодолємоѕ сєлы, воѓнєкшєх после 

ѓаключенєя договора в реѓультате событєѕ чреѓвычаѕного характера, которые стороны не моглє нє 

предвєдеть, нє предотвратєть раѓумнымє мерамє. К обстоятельствам непреодолємоѕ сєлы относятся 

событєя, на которые стороны не могут окаѓывать влєянєя є ѓа воѓнєкновенєе которых не несут 

ответственностє, напрємер: стєхєѕные бедствєя, чреѓвычаѕные событєя соцєального характера (воѕна, 

массовые беспорядкє є т.п.), правєтельственные постановленєя єлє распоряђенєя государственных 

органов, делающєе невоѓмођным єсполненєе ѓакаѓа.  

6. Срок деѕствєя настоящего Прєлођенєя устанавлєвается в одєн год є распространяется на ѓакаѓ, 

в сопровођденєе которому оно было направлено. Прєлођенєе к технєческому ѓаданєю 

вступает в юрєдєческую сєлу с момента оплаты ѓакаѓчєком выставленных ему счетов. Оплата 

ѓакаѓа оѓначает согласєе Закаѓчєка с условєямє обработкє є єсполненєя ѓакаѓа.  
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